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Режущую способность шлифовальных кру-
гов поддерживают правкой. Абразивные круги 
правят точением, шлифованием алмазными ин-
струментами. Широко применяют алмазные 
карандаши, в которых алмазные зерна закреп-
лены металлической связкой. Недостаток ал-
мазных карандашей – модуль упругости метал-
лической связки (Е <<200 ГПа) меньше модуля 
упругости алмаза (Е=1000 ГПа) в 5-8 раз. ИСМ 
им. В.Н.Бакуля предложил композиты славутич 
и твесал, содержащие шихту твердого сплава 
ВК6, природные или синтетические алмазы [1]. 
Коэффициент стойкости славутича выше в 1,4 
раза по сравнению с серийными алмазными 
карандашам. Славутич и твесал получают ме-
тодом горячего прессования шихты твердого 
сплава ВК6 с алмазами при выдержке несколь-
ко секунд. Удается сохранить алмазы, но вре-
мени недостаточно для формирования структу-
ры твердого сплава. Нами предложен новый 
алмазно-высокомодульный композиционный 
материал АВКМ [2]. Композит содержит твер-
дый сплав ВК6, спеченный по стандартному 
режиму и природные алмазы, закрепленные в 
канавках или отверстиях твердого сплава адге-
зионно-активным припоем. Карандаши испы-
таны на операции правки электрокорундовых 
кругов, которые по удельной производительно-
сти превосходят стандартные в 2,5 раза. 

Алмазные круги не правят точением – нет 
материалов способных разрушить алмаз реза-
нием. Алмазные круги правят абразивами кру-
гами, свободным абразивом: вышлифовывают 
связку и освобождают затупленные алмазные 
зерна. Алмаз – хрупкий материал и обладает 
низкой прочностью на растяжение. Разрушать 
алмаз следует по слабому месту – преодолевая 
прочность алмаза на растяжение. В работе ис-
следовали хрупкое разрушение поверхностных 
слоёв алмазного зерна при интенсивном воз-
действии растягивающих напряжений. В осно-
ве работы правящего инструмента лежит адге-
зион-ноактивное   взаимо  действие   металла с  
поверхностью алмазного зерна. Использовали  

 
 
 

 
адгезионноактивный металл   Ti,     износостой- 
кий – W. Инструмент для правки алмазных 
кругов выполнен в виде ролика [3], набранного 
из пластин: Ti-W-Ti-W-Ti. Адгезион-
ноактивный металл правящего ролика при об-
катке наносится на поверхность алмазного зер-
на в виде пленки. В результате многократного 
контакта металла ролика с адгезированой плен-
кой алмазные зерна подвергаются действию 
растягивающих напряжений. Разрушение по-
верхностного слоя алмазного зерна наступает 
от растягивающих напряжений. Износостойкий 
металл (W) при контакте с рабочей поверхно-
стью алмазного круга снимает лишнюю пленку 
адгезионноактивного металла – титана с по-
верхности алмазного зерна. 

Алмазные круги после правки адгезионно-
активными роликами испытаны на операциях 
шлифования образцов технического Мо. Пока-
зано, что правка алмазных кругов роликами 
уменьшает шероховатость шлифованных по-
верхностей Мо с Rа=0,162 мкм до 0,084 мкм – в 
∼2 раза. 
•Предложен материал АВКМ и разработаны 
алмазные карандаши, которые по производи-
тельности превосходят стандартные в 2,5 раза. 
•Материал АВКМ может найти широкое при-
менение в инструментах для правки абразив-
ных кругов, разрушения горных пород. 
•Предложен инструмент для правки алмазных 
кругов. Шероховатость поверхности шлифо-
ванной правлеными кругами уменьшается в 2 
раза. 
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